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2. 概要 

本装置の安全装置は ISO13849-1 に則り、安全装置が正常に動作することを確認するため通常運転（コントロール

ON）している状態にて 24 時間ごとにセルフテストを自動的に実行します。 
セルフテストは、溶接開始要求が本装置に送信されていないときに実行されます。 
この動作は安全装置の状態確認を行う目的で実装されているため機能を OFF することはできません。 

3. 動作説明 

3.1. セルフテストの実行タイミング 
 コントローラーの電源を投入して通常運転（コントロール ON）してから 24 時間ごと 

 
 非常停止または一時停止を解除後、コントロール ON してから 24 時間ごと 

 
※セルフテスト実行は 24 時間経過する 20 分前から実行可能なタイミングで実施されます。 
 

3.2. セルフテストの動作 
1. 本装置に接続されているすべてのコンポーネントが一時的にオフになり、カスタマ インターフェイスの出力信号

「準備完了 (Ready)」と「溶接 準備完了 (Ready to weld)」が約 5 秒間オフになります。 
2. 5 秒経過後に自動的にコントロール ON 状態に復帰し、「準備完了」と「溶接 準備完了」の出力信号もアクティブ

になります。 
 
CI 命令内容参考 
準備完了 
TX 溶接機が自動動作できる準備ができていることを表します。以下の状態をすべて満たすと自動モードになります。 
①コントロール ON になっている。 ②タッチパッドから、手動モードにしていない。 ③「非常停止」「一時停止」状態で

はない。 
 
溶接 準備完了 
以下の全ての状態を満たすと ON になります。 
①自動モードである。 ②溶接サイクル、送給サイクル中ではない。 ③「異常」ではない。 

TX電源

セルフテスト

24時間24時間

通常運転

セルフテスト

セルフテスト セルフテスト

非常停止
OR

一時停止

コントロールON

24時間 24時間
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3.3. 対策 
3.3.1. セルフテスト実行タイミングのリセット 
セルフテストはコントロール ON してから 24 時間以内に非常停止または一時停止の機能を使用することで、実行まで

の 24 時間タイマーをリセットすることができます。 
例：一時停止を使用した方法 ⇒ コントロール ON 状態を 24 時間継続していない為セルフテスト実行しません。 
 

 
※一時停止信号は安全装置の配線で使用できます。またこの一時停止信号は解除すると自動的にコントロール ON
状態に復旧します。（非常停止信号は解除後に手動でコントロール ON が必要） 
 
 
3.3.2. 溶接起動の出力信号 
セルフテスト動作は実行後自動復旧しますが、セルフテスト中に起動信号が入力されるとコントローラーがエラーの出

力をします。そのため設備に溶接起動を出力する回路には「AND」命令でカスタマ インターフェイスの出力信号「溶

接 準備完了」を設定して下さい。 
ラダー例 

 
 
 

以上 

TX-CI_0.6.
溶接 準備完了

溶接開始命令
(ロボット等)

TXへ信号出力
（SET命令等）

TX-CI_0.2.
溶接開始


