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●仕様は予告なく変更する場合もありますので、ご了承下さい。
●無断転載禁止

■本　　社／東京都千代田区紀尾井町3-6（紀尾井町パークビル3F）　〒102-0094　Tel 03-3265-7291
　■営業部門
　栃木営業所／Tel 028-637-5021（代）
　東京営業所／Tel 03-3265-7291（代）
　豊橋営業所／Tel 0532-25-1126（代）
■工場　豊橋工場／Tel 0532-25-1126（代）

大阪営業所／Tel 06-6942-1521（代）
広島営業所／Tel 082-568-5002（代）
九州営業所／Tel 092-432-8460（代）

■ 設計に際しては安全率をご考慮下さい。

強度比較「HSリベット対HRリベット（※1） アーク溶接（10mm）（※2）との剪断強度比較

丸頭（D） 皿頭（K）１２０°製品仕様

リベットボディの材質に強度の高いスチールを用い、
強度を大きく向上させた、大型構造体組み立ての
溶接レスに最適なリベットです。

HSリベットはHRリベットの強度を
大きく上回ります。

溶接接合からPOPリベットへの
切り替え検討用の参考値です。

※1：ポップリベット・ファスナー㈱製、高圧着タイプリベットです。
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※2：アーク溶接の剪断強度を、10mmで10,000Nと仮定しています。
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